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Zatacznik nr 4 do Zapytania ofertowego

SPECYFIKACJA TECHNICZNA DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO
nr2021_09_01_TECHMAT

Dotyczy: Materiat do produkcji odkuwek

Wykaz materiatéw objetych specyfikacja:
1. Pret ze stopu CW 724R o $rednicy zewnetrznej @ 19mm
llos¢ do zamowienia: 2800 kg (wewnetrzny kod artykutu SANHA PMS9J19)

2. Pret ze stopu CW 724R o $rednicy zewnetrznej @ 20mm
llos¢ do zamowienia: 2800 kg (wewnetrzny kod artykutu SANHA PMS9J20)

3. Pret ze stopu CW 724R o $rednicy zewnetrznej @ 26mm
llo$¢ do zamowienia: 2800 kg (wewnetrzny kod artykutu SANHA PMS9J26)

1. Materiat

1.1. CW?724R zgodny z normg EN 12165:2016. Dodatkowe ograniczenie: Pb < 0,1%

Sktad Gestosé
Oznaczenie materiatu % (udziat masowy) g/cm?
- . ) Pozostate
Symbol Numer |Pierwiastek Cu Al. As Fe Mn Ni P Si Sn Zn )
ogotem okoto
min. 75 - - - - - 0,02 2,7 - Reszta 83
CuZn21Si3P CW724R [max. 77 0,05 - 0,3 0,05 0,2 0,1 3,5 0,3 - 0,2 ’

1.2, Wiasciwosci materiatu:

Twardos$¢ [HB2,5] — maks. 160

Faza gamma: maks. 3%,

Materiat wolny od korozji naprezeniowej i odporny na odcynkowanie.

2. Wymiary

EN 12165

Dtugo$¢é wedtug  nominalnych  $rednic | <@ 30 mm: 3,1 m 50 mm
zewnetrznych z zaméwienia

Tolerancje Srednica zewnetrzna: + 0,30 mm
Odchytka prostoliniowosci: Maksymalnie 2,0 mm/m

Inne odchylenia zgodnie z majgca zastosowanie normg EN

Wykonczenie konca Fazowane z jednej strony — zamiennie gratowane

3. Wykonczenie powierzchni
Powierzchnie powinny by¢ gtadkie, bez zarysowan i peknieé, zgorzeliny oraz zanieczyszczen, ktére
mogg mie¢ negatywny wptyw na obrébke skrawaniem lub funkcjonowanie gotowego produktu.
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